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1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Techniczngjveymagania dotycgre wykonania
i odbioru rozbiorki nawierzchni drég i ulic przeretowanie w zwjzku z przebudow
chodnika w cigu drogi wojewoddzkiej nr 190 w m. Dzialyod km 95+760 do km 95+950,
gmina Ktecko, powiat gniaienski.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako doktiperetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkdid.

1.3. Zakres robot obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejsze] specyfikacji dotyomykonania robot rozbidrkowych
elementow nawierzchni i obejmuj

— frezowanie nawierzchni bitumiczne] naclghkas¢ zgodrm z Dokumentag
Projektowy

- wywiezienie gruzu (destruktu bitumicznego) z terewabiorki (transport na
sktadowisko Wykonawcy z mechanicznym zatadunkieoziadunkiem)

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Frezowanie nawierzchni bitumicznej na zimno - koluwany proces skrawania
gornej warstwy nawierzchni bitumicznej, bez jej zmwania, na oki&ong
gtebokasé.

1.4.2. Frezarka drogowa - maszyna do frezowania (skraywaaiierzchni na zimno.

1.4.3. Pozostale okidenia podane w niniejszej STa szgodne z obowzujagcymi
odpowiednimi normami i Specyfikagcjrechniczig D-M.00.00.00.

1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jé&koch wykonania oraz za zgodito
z Dokumentagj Projektowa, ST i poleceniami layniera.
Ogolne wymagania dotygee robo6t podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne

2. Materiaty
Nie wyskpuja.
3. Sprzt

3.1. Frezowanie istniggcej nawierzchni bitumicznej

Do wykonania frezowania istnigjej nawierzchni bitumicznej nafg stosowa frezarki
drogowe umealiwiajace frezowanie na zimno na oki@a gicbokas¢ z dokladnécia do
5 mm.

Frezarka powinna Iy sterowana elektronicznie i zapewhiaachowanie wymagane]
rownasci oraz pochylé poprzecznych i podinych powierzchni po frezowaniu. Wymagania
réwnasci okreslono w punkcie 5 niniejszej ST.
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Szeroké¢ bebna frezujcego powinna hy dobrana zalmie od zakresu roboét. Przy
lokalnych naprawach szera¥o bebna ledzie dostosowana do szerékb powierzchni
skrawanej nawierzchni. Przy frezowaniu calej jezgireroké¢ bebna skrawajcego powinna
by¢ co najmniej rowna 1200 mm.

Przy pracach prowadzonych w terenie zabudowanymarfke musz by¢ wyposaone
w system odpylania. Wydajso frezarek powinna zapewrtiavykonanie robot w terminie
okreslonym w kontrakcie, przy jak najmniejszym zakidéaew ruchu.

Wykonawca mee wy¢ tylko frezarki zaakceptowanej przezzymiera. Do uzyskania
akceptacji sprgu Wykonawca powinien przedstawi dane techniczne frezarek,
a w przypadkach jakichkolwiek atpliwosci przeprowadzi demonstragj pracy frezarki, na
wiasny koszt.

Zastosowany spet winien uzyska akceptagj Inzyniera.

4. Transport

Transport sfrezowanego materiatu powinierd bgk zorganizowany, aby zapewrprag
frezarki bez postojow.

Materiaty uzyskane z rozbiorki medgyy¢ przewaone dowolnymisrodkami transportu
zaakceptowanymi przez 4yniera (Kierownika Projektu) dla danego asortymem@teriatu
rozbiérkowego.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogolne warunki wykonania robot

Ogolne warunki wykonania robét podano w ST D-M.0000 "Wymagania ogolne".
5.2. Zakres wykonywanych robot
5.2.1. Wyznaczenie elementow przeznaczonych

Wyznaczenie elementow przeznaczonych do rozbidgkezyp wykona na podstawie
Dokumentacji Projektowej w uzgodnieniu zymierem (Kierownikiem Projektu).

5.2.2. Oznakowanie robot prowadzonych w pasie duyga

Odcinki wykonywanych robot nalezy oznakowa zgodnie zRozporzdzeniem Ministra
Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 r w sprawie sagatowych warunkéw technicznych dla
znakow i sygnatowswietinych oraz urgdzen bezpieczéstwa ruchu iwarunkéw ich
umieszczania na drogach (Dz.U. nr 220 z 2003 raau p181) — zat. nr 4.

5.2.3. Rozbidrka warstwy bitumicznej przez frezoiean

Nawierzchnia powinna ldyfrezowana do gbokasci i szerokdci oraz pochylé zgodnych
z Dokumentacja Projektaw

Nierownaici sfrezowania powierzchni mierzona gatgodnie z BN-68/8931-04, przy
uzyciu klina pomiarowego o szeraod@ 40 mm powinny wynosinie wiccej niz 8 mm.

Jezeli ruch drogowy bdzie dopuszczony po sfrezowaneg&d jezdni, to wowczas, ze
wzgleddw bezpieczestwa musz by¢ spetnione nagpujagce warunki:

a) nalezy usun¢ sfrezowany materiat i 0czgi¢c nawierzchng,
b) przy frezowaniu poszczegolnych paséw ruchu, wysokmdiuznych, pionowych
krawedzi nie mae przekracza40 mm,
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c) pionowe krawdzie poprzeczne na zakwxenie dnia roboczego powinny rhie
klinowo sciete krawedzie.

Frezowanie warstwycieralnej przed ulzeniem nowej warstwy bitumicznej ustalonego
poziomu odniesienia zachowaj spadki poprzeczne i niwedetdrogi oraz rown&t
powierzchni okréong powyzej. Nawierzchnia powinna By sfrezowana na ¢bokas¢
okreslong w Dokumentacji Projektowej z doktadioig £ 5 mm.

5.3. Przewaenie i sktadowanie materiatdbw pochodgcych z rozbiorek.

Materiaty z rozbiorek, przeznaczone do ponownegd&onmgystania stanowiwlasnaé
Zamawiajcego. Naley je zatadowé, przewiegc i sktadowa w miejscu wskazanym przez
Inzyniera, w sposéb upagdkowany i widciwy dla danego asortymentu oraz zabezpiégzy
przed zniszczeniem.

6. Kontrola jakosci rob6t

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot
Ogolne zasady kontroli jakoi robot podano w ST D-M.00.00.00.

Kontroli podlega sposéb wykonywania robot rozbigvigoh, prawidtowa¢ transportu
i sktadowania materiatow uzyskanych podczas rokbiér

6.2. Minimalna czestotliwos¢ pomiaréw

Czestotliwos¢ oraz zakres pomiarow kontrolnych nawierzchni freaonej na zimno

Lp. Wiasciwosci nawierzchni Minimalna estotliwos¢ pomiaréw
1 Réwnd¢ podiuzna taty 4-metrowg co 20 m

2 Réwnd¢ poprzeczna tat4-metrowg co 20 m

3 Spadki poprzeczne co50m

4 Szeroké¢ frezowania co 50 m

5 Glebokas¢ frezowania na biegco

6.3. Rowna¢ nawierzchni

Nieréwnaici powierzchni po frezowaniu mierzonegat-metrows zgodnie z BN-68/8931-
04 nie powinny przekracz88mm.

6.4. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni po frezowaniu powibyy zgodne z Dokumentac)
Projektov, z tolerangj +0,5%.

6.5. Szerokd¢ frezowania

Szeroké¢ frezowania powinna odpowiadlaszerokdci okreslonej w Dokumentacji
Projektowej z doktadriwia 5 cm.

6.6. Gkbokos¢ frezowania

Glebokas¢ frezowania powinna odpowiaélagicbokadsci okreslonej w Dokumentacii
Projektowej z dokladrimia £5 mm.
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7. Obmiar robot

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne wymagania dotygee obmiaru podano w ST D-M.00.00.00 punkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkami obmiarwy s

- dla poszczegéinych warstw nawierzchni = m

8. Odbidr robot

Ogodlne zasady odbioru robo6t podano w ST D-M.00@0Wymagania ogolne”.

9. Podstawa ptatndci

9.1. Ogodlne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci

Ogodlne wymagania dotygee ptatnéci podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania
0golne”.

9.2. Cena jednostki obmiarowe]
Cena wykonania robét obejmuje:

- wyznaczenie miejsc rozbiorek,

- oznakowanie miejsca robot,

- rozebranie poszczegoélnych asortymentow,

- sortowanie materiatdw do ponownego wykorzystania,

- zaladunek i odtransportowanie materiatbw rozbidrkchv na sktadowisko
Wykonawcy lub Zamawiggego, zaakceptowane przezyniera,

- przeprowadzenie pomiarow wymaganych w specyfikacjinicznej.

- uporzdkowanie miejsc prowadzonych robot.

- pomiar inwentaryzacji geodezyjnej przed i po freaowm

10. Przepisy zwazane

BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rovanmawierzchni planografem i tat

Rozporadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003w sprawie szczegoétowych
warunkow technicznych dla znakoéw i sygnatéwietinych oraz urgdzen bezpieczéstwa
ruchu i warunkow ich umieszczania na drogach (DaiR20 z 2003 roku poz. 2181) — zat.
nr 4.
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