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1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej Sffwymagania dotycge wykonania
i odbioru robo6t zwjzanych z oczyszczeniem i skropieniem warstw koRstijaych
nawierzchni w zwjzku z przebudow chodnika w cigu drogi wojewddzkiej nr 190 w m.
Dziatyn od km 95+760 do km 95+950, gmina Ktecko, powiaegmenski.

1.2. Zakres stosowania ST

Niniejsza specyfikacja techniczna (ST) jest stoswwgako dokument przetargowy
I kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t neodach.

1.3. Zakres robot obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyzasad prowadzenia robot aganych
z oczyszczeniem i skropieniem warstw konstrukcyingezed utéeniem nasfpnej warstwy
nawierzchni.

— oczyszczenie warstw niebitumicznych,
— skropienie warstw niebitumicznych,

— oczyszczenie warstw bitumicznych,

— skropienie warstw bitumicznych,

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowegszgodne z obowzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami
i z definicjami podanymi w ST D-M-00.00.00 ,Wymagamgolne” pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot

Ogodlne wymagania dotygee robot podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogblne
pkt 1.5.

2. Materiaty

2.1. Ogolne wymagania dotycgce materiatow

Ogolne wymagania dotygee materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, pada ST
D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 2.

Zgodnie z Ustaw o wyrobach budowlanych z dn. 16.04.2004 r., (Dz. ZJdnia
02.07.2014 r., poz. 883:. Obwieszczenie Marszatkim$drzeczypospolite] Polskiej z dnia
14 maja 2014 r. w sprawie ogtoszenia jednolitedstte- z paniejszymi zmianami), wyréb
budowlany (materiat) dopuszczony jest do stosowamizy wykonywaniu roboét
budowlanych, jeeli jest

- oznakowany CE - wyrdb olfy norma zharmonizowa lub zgodny z wydandla
niego europejskocen techniczi

- oznakowany znakiem budowlanym B - wyréb nietpjnorma zharmonizowait
znak Bswiadczicy o zgodnéci z Polslk Normg albo aprobattechniczag,
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- wyrobem

jednostkowym produkowanym wedtug

indywideal dokumentacji

technicznej - wytworzonym i wbudowanym zgodnie zjgogmi zastosowanie

przepisami krajowymi

- wyrobem produkowanym na terenie budowy wedtug indyainej dokumentacji

technicznej - wytworzonym i wbudowanym zgodnie zjgo@mi zastosowanie

przepisami krajowymi

Producent wyrobu budowlanego winien gi#y¢ do wszystkich zastosowanych wyrobéw

deklaracg wiasciwosci uzytkowych (oznakowanie CE) lub krajewdeklaracs zgodndci

(oznakowanie B).

Sposob deklarowania oraz oceny zqddnayrobu budowlaneqgo okéle Rozporadzenie

Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) Nr 305/201dnm 9 marca 2011 r. ustanavice

zharmonizowane warunki wprowadzania do obrotu wwlbudowlanych (Dz. U. Unii

Europejskiej 4.4.21 [PL]) - oznakowanie CE lub Rmzadzenie Ministra Infrastruktury z

dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobu deklaniavzgodnéci wyrobdw budowlanych

oraz sposobu ich znakowania znakiem budowlanym (DANr 198, poz. 2041 z 2004 r.) -

oznakowanie B

Skropienie lepiszczem, w celu zapewnienia gzania ukfadanej warstwy asfaltowej
z podizem (nizej lezaca warstwg), maze by wykonane emulgj asfaltova wedtug PN-EN
13808, albo innym materiatem wedtug norm lub aprdieahnicznych. Rodzaj lepiszcza
powinien by dostosowany do rodzaju materiatu w patio Emulsg do konkretnych
zastosowa nalezy dobra na podstawie ww. normy.

2.2. Rodzaje materiatow do wykonania skropienia

Materiatami stosowanymi przy skropieniu warstw Komscyjnych nawierzchni g
kationowe emulsje asfaltowe. Kationowe emulsjeltasfee przeznaczone dgdzenia warstw
konstrukcji nawierzchni powinny spetdiszvymagania okrdone w tablicy 1:

Tablica 1. Wymagania dotygze kationowych emulsji asfaltowych stosowanych dozenia warstw
nawierzchni wg PN-EN 13808.

ce0B3zM” | ceoBP3ZM | C60 B5 ZM)
Do zlgczania . .
. . Metoda badawg | Jedno- | \yarstw asfaltow| D° Zaczania | Do zhczania
Wymagania techniczne normy stka 5 asfaltow wszystkich wszystkich
. X warstw warstw
niemodyfiko- asfaltowych asfaltowych
wanych Wy Wy
Indeks rozpad? PN-EN 13075-1 - 50+100 (3) 50+100 (3) 120+180 (%)
Zawartd¢ lepiszcza PN-EN 1428 | %(m/m) 5862 (5) 5862 (5) 5862 (5)
Czas wyptywu dla 2 mm wPN-EN 12846 s 15+45 (3) 15+45 (3) 15+45 (3)
40°C
Pozostaté na sicie 0,5 |PN-EN 1429 %(m/m) <02 (3) <0,2 (3) <0,2(3)
mm
Pozostaté¢ na sicie 0,5 | PN-EN 1429 %(m/m) TBR (1) TBR (1) TBR (1)
mm po 7 dniach
magazynowania
Sedymentacja po 7 dniach  PN-EN 12847 | %(m/m) TBR (1) TBR (1) TBR (1)
Adhezj& — pokrycie zahcznik NA 2.2 % >75 >75 >75
powierzchni
pN emulsii PN-EN 12850 NPD (0) NPD (0) >3,5
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Wymagania dotycce asfaltu odzyskanego z kationowej emulsji prafizacowanie zgodnie z PN-EN 13074

Penetracja w 25°C PN-EN 1426 | 0.1 mm <100 (3) <100 (3) <100 (3)
Temperatura ngknienia PN-EN 1427 °C > 39 (5) >43 (4) > 39 (5)
Penetracja w 25°C PN-EN 13998 % NPD (0) > 50 (4) NPD (0)

1) Wymagania dotycce emulsji asfaltowych do ZM nie dotycemulsji poddanych na budowie rozaeeniu
wodg przed wbudowaniem.

2) Badanie na wypetniaczu mineralnym Sikaisol
3) Badanie na kruszywie bazaltowym.

- klasa TBR ,do zadeklarowania” oznacza,Producent ma w trybie dowolnym dostarczynformacg o tej
wilasciwosci wraz z wyrobem

- klasa NPD ,witaciwos¢ uzytkowa nie okrélana” oznaczaze Producent nie jest zobaaany do okréenia
ani deklarowania tej wigiwosci.

Wskaznik pH emulsji kationowej do skrapiania pogho zawierajcego cement jako
spoiwo powinien b§ wigkszy od 4,0.

2.3. Sktadowanie lepiszczy

Warunki przechowywania nie mggowodow& utraty cech lepiszcza i olx@nia jego
jakaosci.

Lepiszcze naley przechowywé w zbiornikach stalowych wyposanych w uradzenia
grzewcze i zabezpieczonych przed ¢psin wody i zanieczyszczeniem. Dopuszcza Si
magazynowanie lepiszczy w zbiornikach murowanyattomowych lubzelbetowych przy
spetnieniu tych samych warunkow, jakie podano Biarnikow stalowych.

Emulsg mazna magazynowa w opakowaniach transportowych lub stacjonarnych
zbiornikach pionowych z nalewaniem od dna.

Nie nalery stosowa zbiornika walcowego lecego, ze wzgdu na tworzenie sina duej
powierzchni cieczy ,keucha” asfaltowego zatykgjego paéniej przewody.

Maksymalny czas, temperaguoraz sposob skiadowania emulsji, po ktérym niei toma
swoich parametrow jakoiowych powinny by zgodne z warunkami okilenymi przez
Producenta. Przy przechowywaniu emulsji asfaltomagzy przestrzega zasad ustalonych
przez producenta.

Zaleca st jednak, aby okres przechowywania emulsji nie maetat dwéch tygodni od
daty produkciji.

3. Sprzet

3.1. Ogollne wymagania dotycgce sprztu

Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne”
pkt 3.

3.2. Sprat do oczyszczania warstw nawierzchni

Wykonawca przyspujacy do oczyszczania warstw nawierzchni, powinien aog Sie
mozliwoscia korzystania z nagpujacego spratu:

— szczotek mechanicznych - zaleca sizycie uradzen dwuszczotkowych.
Pierwsza ze szczotek powinna ¢bywykonana z twardych elementéw
czyszcacych 1 shzy¢ do zdrapywania oraz usuwania zanieczyszcze
przylegajcych do czyszczonej warstwy. Druga szczotka powipnagiada
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mickkie elementy czyszere i stey¢ do zamiatania. Zaleca¢siuzywanie
szczotek wyposanych w uradzenia odpylajce,

-  sprzarek,

—  zbiornikow z wod,

— szczotekgcznych.

3.3. Sprzt do skrapiania warstw nawierzchni

Do skrapiania warstw nawierzchni nate uzywaé¢ skrapiarle lepiszcza. Skrapiarka
powinna by wyposaona w uradzenia pomiarowo-kontrolne pozwajeg¢ na sprawdzanie
i regulowanie nagpujacych parametrow:

— temperatury rozkladanego lepiszcza,

— cisnienia lepiszcza w kolektorze,

— obrotow pompy dozyggej lepiszcze,

— predkaosci poruszania siskrapiarki,

— wysokaci i dlugasci kolektora do rozktadania lepiszcza,
— dozatora lepiszcza.

Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powinien dyzolowany termicznie tak, aby byto
mozliwe zachowanie statej temperatury lepiszcza.

Skrapiarka powinna zapewnirozktadanie lepiszcza z tolerasmct 10% od ildci
zatazonej. Wykonawca powinien posiadaktualneswiadectwo cechowania skrapiarki.

4. Transport

4.1. Ogollne wymagania dotycgce transportu

Ogdblne wymagania dotygee transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania
0golne” pkt 4.

4.2. Transport lepiszczy

Emulsja mae by transportowana w cysternach, autocysternach, iskkaeh, beczkach
I innych opakowaniach pod warunkietg nie kgda korodowaty pod wptywem emulsji i nie
beda powodowaly jej rozpadu. Cysterny przeznaczone d@vpozu emulsji powinny gy
przedzielone przegrodami, dzieymi je na komory o pojemsoi nie wickszej ni 1 nt,
a kazda przegroda powinna ndievykroje w dnie umaliwiajace przeptyw emulsji. Cysterny,
pojemniki i zbiorniki przeznaczone do transport Iskiadowania emulsji powinny by
czyste i nie powinny zawietaesztek innych lepiszczy.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogdlne zasady wykonania robét
Ogolne zasady wykonania robét podano w ST D-M-Q00 ,Wymagania ogolne” pkt 5.
5.2. Oczyszczenie warstw nawierzchni

Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na gsuniluznego materiatu, brudu, btota
i kurzu przy uyciu szczotek mechanicznych, a w razie potrzebyywpdd cinieniem.
W miejscach trudno daginych naley uzywaé¢ szczotek ¢gcznych. W razie potrzeby, na
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terenach niezabudowanych, begmednio przed skropieniem warstwa powinna¢ by
oczyszczona z kurzu przyyciu spezonego powietrza.

Zanieczyszczenia stwardniate, nieagtaj s¢ usuraé mechanicznie, natg usuryc recznie
lub za pomog dostosowanego sgitz.

Oczyszczeniu podlegayszystkie powierzchnie warstw wymienionych w pid.1

5.3. Skropienie warstw nawierzchni

Warstwa przed skropieniem powinnatkpczyszczona.

Jezeli do czyszczenia warstwy bylazywana woda, to skropienie lepiszczem zao
nasgpi¢ dopiero po wyschgciu warstwy, z wyjtkiem zastosowania emulsji, przy ktorych
nawierzchnia me by wilgotna.

Skropienie warstwy ma@ rozpoczc¢ Sig po akceptacji przez hyniera jej oczyszczenia.

Warstwa nawierzchni powinna byskrapiana lepiszczem przyzyeiu skrapiarek,
a w miejscach trudno daginych ecznie (za pomagweza z dysz rozpryskowvy).

Temperatury lepiszczy powinny nde¢ sie w przedziatach podanych w tablicy 2.

Tablica 2. Temperatury lepiszczy przy skrapianiu

Lp. Rodzaj lepiszcza TemperatufCj

1 | Emulsja asfaltowa kationowa od @940"

*) W razie potrzeby emulsjnalezy ogrza& do temperatury zapewnigiej wymagaa lepkasé.

Jezeli do skropienia zostatazyta emulsja asfaltowa, to skropiona warstwa powibpa
pozostawiona bez jakiegokolwiek ruchu na czas wreazp dla umdliwienia penetracji
lepiszcza w warstgi odparowania wody z emulsji. W zafesci od rodzaju aytej emulsji
czas ten wynosi od 0,5 godz. do 8 godzin.

Orientacyjny czas powinien wyn@sto najmniej;

- 8 h wwypadku zastosowaniageej niz 1,0 kg/m?2,
- 1,0 godzig w przypadku stosowania od 0,5 do 1,0 Kgémuls;ji,
- 0,5 godziny w przypadku stosowania od 0,2 do 0/mkgmulsji.

Nie dotyczy to powierzchni skrapianej uktadavkyposaong w ramg skrapiagca.

Przed uteeniem warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej \Glywca powinien
zabezpieczy skropiory warstwe nawierzchni przed uszkodzeniem dopuszgzaiylko
niezledny ruch budowlany.

5.4. Zuzycie lepiszczy do skropienia

Orientacyjne zuycie lepiszczy do skropienia warstw konstrukcyjnyolawierzchni
podano w tablicy 3.

Doktadne zuaycie lepiszczy powinno lyustalone w zalaosci od rodzaju warstwy
I stanu jej powierzchni i zaakceptowane przezimera.

6. Kontrola jakosci rob6t

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot

Ogolne zasady kontroli jakoi robot podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne
pkt 6.
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6.2. Badania przed przysdpieniem do robot

Przed przysfpieniem do robot Wykonawca powinien przeprowadaiobne skropienie
warstwy w celu okrédenia optymalnych parametréw pracy skrapiarki iedkemia wymaganej
ilosci lepiszcza w zalanosci od rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do geaia.

6.3. Badania w czasie robot
6.3.1.Badania lepiszczy
Ocena lepiszczy powinna bpparta na atestach producenta.

6.3.2.Sprawdzenie jednorodia skropienia i zaycia lepiszcza

Nalezy przeprowadz kontrok ilosci rozkiadanego lepiszcza wedtlug metody podanej
w opracowaniu ,Powierzchniowe utrwalenia. Oznaceaipsci rozkiadanego lepiszcza
I kruszywa”.

Tablica 3. Zalecane doi pozostatego lepiszcza do skropienia peédtpod warstwy asfaltovg

Lp. Rodzaj warstwy ll&¢ pozostatego lepiszcza [kg/mf]
1 |Podbudowa z kruszywa stabilizowanego mechaniczpie 0,5+0,7
2 | Istniejaca nawierzchnia bitumiczna 0,3+0,5
3 | Podbudowa z betonu asfaltowego 0,3+0,5
4 | Warstwa wizaca z betonu asfaltowego 0,1+0,3

6.3.3. Sprawdzenie oczyszczenia.

Ocena oczyszczenia warstwy konstrukcyjnej podlegaocenie wizualnej doktadéa
wykonania tej czynnii.

6.4. Wymagania dotycace wytrzymalasci potaczen
Wytrzymatag¢ na scinanie wykonanego pgizenia mgdzywarstwowego nie nmie by
nizsza nk:

- 1,0 MPa — dla pagkzen warstwascieralna/wazaca

- 0,7MPa-dla pagtzen warstwa wizaca/podbudowa oraz podbudowa
asfaltowa/podbudowa asfaltowa gdy jest uktadanawact warstwach

1,3 MPa — dla patzea cienkich warstw: < 4 cm

7. Obmiar robot

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST D-M-00@\MJymagania ogolne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostk obmiarowy jest:

- m? (metr kwadratowy) oczyszczonej powierzchni,
- m? (metr kwadratowy) powierzchni skropionej.
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8. Odbidr robot

Ogolne zasady odbioru robot podano w ST D-M-000@QWymagania ogoélne” pkt 8.
Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumengapjojektows, ST i wymaganiami
Inzyniera, jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleji wg pkt 6 daty wyniki

pozytywne.
9. Podstawa ptatndci

9.1. Ogodlne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci

Ogolne ustalenia dotygze podstawy ptatrsgi podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena 1 rh oczyszczenia warstw konstrukcyjnych obejmuije:

— mechaniczne oczyszczenie zkHaj nizej potazonej warstwy konstrukcyjnej
nawierzchni z ewentualnym polewaniem wodub wyciem spgzonego
powietrza,

— reczne odspojenie stwardniatych zanieczysiacze

Cena 1 rfiiskropienia warstw konstrukcyjnych obejmuije:

zakup i transport materiatéw do wykonania robot,

dostarczenie lepiszcza i napetnienie nim skrapjarek

podgrzanie lepiszcza do wymaganej temperatury,

skropienie powierzchni warstwy lepiszczem,

przeprowadzenie pomiarow i bada laboratoryjnych  wymaganych
w specyfikacji technicznej.

10. Przepisy zwazane

10.1. Normy
PN-EN 12591:2010Asfalty i produkty asfaltowe. Wymagania dla asfaltd

PN-EN 13808:2010Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Zasady klasyfikakptionowych
emulsji asfaltowych

PN-EN 1426 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznadegrenetracji ig}

PN-EN 13075-1 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Badarozpadu — ¢&¢ 1:
Oznaczenie indeksu rozpadu kationowych emulsji ltastgch,
metoda z wypetniaczem mineralnym.

PN-EN 13614 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Ozmegiz przyczepri@i emulsji
bitumicznych przez zanurzenie w wodzie — Metodauskywem.

10.2. Inne dokumenty

4. Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczanie $aio rozktadanego lepiszcza 1 kruszywa.
Zalecone przez GDDP do stosowania pismem GDDP&b63#/92 z dnia 1992-02-03.
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